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ASTON

Gres Porcellanato Rectificado - Color Masa / Rectified Porcellanato Tiles - Coloured Biscuit
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ASTON ANTRACITA S-R

ASTON ACERO $-R

ASTON CALIZA $-R

59,6x59,6x1,1cm P1856867 / 100137569 G354 59,6x59,6x1,1cm P1856868 / 100137568 G354 59,6x59,6x1,1cm P1856866 / 100137601 G354
Butech recomienda junta / Butech recommends joint: Butech recomienda junta / Butech recommends joint: Butech recomienda junta / Butech recommends joint:
Colorstuk Rapid n Antracita B22502005 / 100004298 Colorstuk Rapid n Manhattan B22502002 / 100004295 Colorstuk Rapid n Gris B22502013 / 100004305
ASTON ANTRACITA MULTIBLOCK $-R ASTON ACERO MULTIBLOCK S-R ASTON CALIZA MULTIBLOCK S-R
14,3x59,6x1,1cm P9200208 / 100096256 G375 14,3x59,6x1,1cm P9200205 / 100096252 G375 14,3x59,6x1,1cm P9200248 / 100102968 G375
9,5x59,6x1,1cm P9200579 /100156372 G375 9,5x59,6x1,1cm P9200554 / 100153403 G375 9,5x59,6x1,1cm P9200249 /100102970 G375
5x59,6x1,1cm P9200210 /100096258 G375 5x59,6x1,1cm P9200218 / 100096254 G375 5x59,6x1,1cm P9200247 /100102969 G375
TECHNICAL SPECS - INFORMACION TECNICA
FORMATO cm PICJ M2/CJ GJ/PAL  M2PAL  *KG/GJ *NG/PAL Adhesivo o ) .
59,6x59,6cm 41 142 32 4547 37.24 | 1127,62 |one-flexn/maxifluid INTENSIDAD DE TRANSITO PEATONAL: TRANSITO INTENSO
14,3%59,6x1,1cm 12| 102 50 5114 246 1230 [one-flexn/maxifiuid INTENSITY OF PEDESTRIAN TRANSIT: HARD TRANSIT
9,5x59,6x1,1cm 18| 1,02 56 57,07 | 2573 | 144107 |one-flexn/maxifluid
5x59,6x1,1cm 38| 113 56 | 6341 | 2584 1447 | one-flex n/ maxifluid - .
9,x59,6cm Zdcalo 18| 097 56 | 5407 | 2325 | 1301,92 one-flexn ﬁ 10CALO 9x59,6cm
31,6x69,6cm Huela Tec. 2| 042 48 | 1997 | 1133 | 54384 |one-flexn/maxfluid ASTONANTRACITA  P9210159/100137999 ~ G30
316x596cm HuellaTecEsg. 1| 0,21 48 | 998 | 567 | 271,92 |one-flexn/maxifiuid ASTON ACERO P9210153 /100137998  G30
*valores aproximados. *approximaled values. ASTON CALIZA P9210171/100138011 630
" - HUELLA TECNICA 31,6x59,6cm ESQUINA DERECHA ESQUINA IZQUIERDA

ASTON ANTRACITA P9210056 / 100122096
ASTON ACERO P9210058 / 100122095
ASTON CALIZA P9210059 /100122098
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G130 P9210126 / 100122956 G150
G130 P9210125 /100122955 G150
G130 P9210123 /100122958 G150

P9210128 /100122990 G150
P9210127 /100122989 G150
P9210129/100122992 G150
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NUESTRO CATALOGO /ourcaraLocue

- Para ayudar a entender nuestro catalogo, nos hemos comprometido a desglosar cada uno de los datos que aparecen.
De este modo, queremos que su utilizacion sea mucho mas practica y como no, funcional.
- In order to understand our catalogue an explanation of the data which appears in it is necessary.
This explanation will make the use of our catalogue more practical and of course useful.
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] Tipologia de producto

Type of product
. Grupo de precios
....... Série I_Price Group
Serie
Descripcion de producto
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Codigo écni
Codé:J Datos técnicos
| Color de junta Technical Data  [777777mommmmmemeses
Bajo el nombre del producto Joint colour Los modelos vienen
d 6digos, ) &
gsg:gf;e;rooénc%jcl)gos uno en Color de junta acompanados por una série de
ro . . i Al I indi
El cecigo negro pertenece a Embalaje de Producto | recomendado por Gt ibanicos de add modelo
c?g!gos KEA, mrlJrenter que 'eli' Product Packing | ?gtnefcsclnlo Models are presented with v
| r
g/(\)plgo rojo pertenece a codigos £n cada pié de pagina so recomended a set of icons which give
2 information about the thecnical
Underneath the name of the detalla datos de embalaje de by Butech characteristics of each product
product two codes appear, one in los productos que aparcen, v
black and the other in red. Black tales como: n° piezas por caja,
codes belong fo the kea code m? por caja, peso de caja,
system while red codes refers to peso del pallet...
the SAP code system. On each footnote the

Informacién adicional

packaging information Aditional Information

appaears for the material

displayed on th page. Number
of pieces per box, sgm per box,
per pal, weight..
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DEFINICION DE ICONOS 7/ conperenimion

- Los siguientes iconos se utilizan en este catalogo.
- The following icons are used throughout this catalogue.

c
-BRILLO ~TEXTURADD
Acabado superficial brillante con un alto grado de reflexion a la luz. Superficie con pequedos resaltes que proporcionan un acaba-
@ do con relieve suave.
BRILLO/ GLOSS aoss o , ,
Shiny surface finish with a high degree of light reflection. TEXTURA/ TEXTUR ~TEXTURED FINISH
Surface with small protrusions that provide a smooth relief
finish.
“MATE
Q Acabado superficial de aspecto natural, no brillante. -LUSTRE
MATT Aplicacion superficial que dota de brillo a una parte o a la
MATE /AT Natural, not shiny, surface finish. totalidad deila decprapiﬁn dela baldusa_, con elfin dg remarcar
@ 70nas de relieve, dibujos o formas del disefio de la pieza.
-LUSTER
- DESTONIFICADO LUSTRE LUSTER An application applied to the surface which either brings out
Las series identificadas con este icono presentan un diseiio general part or all of the gloss in the decoration so that the relief, the
destonificado que puede requerir la conformacidn de paneles o pattern or the design of the tile is highlighted.
6 suficientemente representativos en ndmero de piezas, como para
oder apreciar el grado de variacion tonal y de aspecto.
DESTONIFICARD e e “LUSTRE BRILLO
TONE VARIATIONS  TONEVARIATIONS Aplicacion superficial que dota de alto brillo a una parte 0 ala
Series marked with this icon have a high degree of shade variation. As totalidad de a decoracion de la baldosa, con el fin de remarcar
aresult, a board with a tiled surface might be needed to reflect true 70nas de relieve, dibujos o formas del disefio de la pieza.

appearance and shade variation once laid. LT - 6LOSS LUSTER

LUSTER GLOSS An application applied to the surface which either brings out
part or all of the high gloss in the decoration so that the relief,

“RECTIFICADO the pattern or the design of the tile is highlighted.

Nombre que recibe el acabado de aguellas baldosas mejoradas

Q dimensionalmente tras el proceso de coccidn. £l mecanizado al que se
= gj . . o . -RELIEVE
somete realza igualmente la calidad estética del ambiente formado. ) -
Acabado con resaltes importantes claramente definidos y que

HEEEEITFllﬁ‘E\BU RECTIFIED Q aportan sensacidn de volumen a la superficie.
Name given to the finish of tiles dimensionally improved after firing.
The process enhances the aesthetic quality of the setting created. RELIEVE / RELIEF '_RE_”EF_ _ o N
Finish with high and clearly defined ridges. providing volume
to the surface.
-LAPADO )
Las baldosas son pulimentadas mecanicamente de forma *GRANILLATECNICA
heterogénea, creando un efecto de mate-brillo muy natural, Aplicacin superficial previa de granillas especificas para la
Q similar al que se produce en las superficies que tienen un uso @ serie Stonker, aplicadas con anterioridad a la coccidn y que
continuado en el tiempo. genera una superficie antideslizante con buena resistencia al
LAPADO / LAPPATO. - [ APATTO desgaste.

The tiles are polished mechanically and unevenly, creating a
very natural matt-gloss effect, similar to that seen on surfaces LA TEN TR
that have become worn over time. '
Aplicacidn superficial de granillas y cubiertas previa a la coc-
cion para aportar ligera textura al acabado original, pero con
-ANTISLIP prestaciones de seguridad inferiores al acabado antislip.
Textura superficial que minimiza el riesgo al deslizamiento.

4 Acabados suaves que aportan seguridad al caminar.

ANTISLP TP B S NAND:-KER - NANO-KER
Surface texture which minimises the risk of lippage. Smouth Aplicacion superficial de nanomateriales previa a la coccion y
fiishes that guaranteg safe steps que aporta un acabado antideslizante de textura agradable al
tacto..
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